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Kolorowy wyswietlacz 4.3" TFT
z automatycznym pods$wietlaniem

Programowalne klawisze funkcyjne
Operowanie jedng reka, prawg lub lewa

Akceptuje przewodniki drgan zgodnie z

Wzmocniona obudowa z wtékna weglowego,

MONITOROWANIE STANU
JAKIEGO JESZCZE NIE WIDZIALES

KONTROLA LOZYSK METODA SPM HD®

SPM HD to nowe osiggniecie w technologii monitorowania stanu
i przetomowe rozwigzania probleméw dotyczacych oceny maszyn
o niskich predkosciach obrotowych.

Metoda jest opatentowanym rozwinieciem dobrze znanej i nieza-
wodnej metody tzw. oryginalnego SPM ®, powszechnie uznanej za
najlepszg metode pomiaru stanutozyska w maszynach wirnikowych.
Wymagajac niewiele danych wejsciowych, metoda mierzy sygnaty
z tozysk tocznych i natychmiast ocenia stan w intuicyjnym zielo-
no - z6tto - czerwonym kodzie koloréw. Metoda SPM HD bardzo
skuteczna jest rowniez w wykrywaniu sygnatow z przektadni, na
przyktad spowodowanych uszkodzeniami zgbow.

Jezeli ustalone metody zawioda, SPM HD wykrywa pogarszajacy
sie stan tozyska i rozwijajacej awarii z imponujacq doktadnoscig
i wyjatkowo dtugim czasem ostrzegawczym. Jako idealny towarzysz
analizy drgan, SPM HD moze by¢ z powodzeniem stosowana na
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wszystkich typach maszyn z tozyskami tocznymi.

ZAAWANSOWANA ANALIZA DRGAN

Leonova Diamond® zapewnia wyrazne widma, nawet gdy sygnaty
sg stabe i o niskiej wielkosci energii. Jest wykonywana regula-
cja wzmocnienia co daje doskonaty sygnat na tle szuméw; co jest
decydujgcq zaletg gdy stabe sygnaty sq istotne przy silniejszych
sygnatach, takich jak np. w przektadni zebatej.

Przyrzad oferuje zaawansowang i innowacyjng funkcje $ledzenia
rzednych [ Order Tracking ]. Dzieki starannej inzynierii oraz opty-
malnemu wykorzystaniu technologii cyfrowych, potezne narzedzie
w postaci Sledzenia rzednych HD umozliwia bardziej precyzyjne po-
miary i bardziej szczeg6towe spektrum niz kiedykolwiek wcze$niej.

Technika pomiarowa EVAM ® dostarcza zaprogramowane mod-
ele oceny parametrow sygnatu czasowego i czestotliwo$ci drgan.
Przetwarzanie danych pomiarowych, btad obliczeniowy symptomu
maszyny i trendowanie sq wszystkie wykonywane w urzadzeniu.

Trzykanatowy symultaniczny monitoring drgan
Zakres czestotliwo$ci DC do 40 kHz
Zakres dynamiczny >100 dB, 24 bit AD

Do 25600 linii w widmie FFT drgan

Symultaniczny zapis do 50 godzin

synchroniczny

Analiza pradu silnika

Wstepne symptomy uszkodzen dla analizy widma

Wykres kaskadowy, widmo fazy i czasu rzeczywistego

Obwiednia, powigkszenie rzeczywiste, pomiar czasowy

Wejscie/wyjscie dla pomiaru RPM stroboskopem

Wejscie pradowe i napieciowe, 0-20 mA / 0-10 V

Wymienny pakiet akum. Li-lon do normalnego
uzycia min. 16 godzin

Transponder RF do bezstykowej identyfikacji punktu
pomiarowego, funkcje odczytu i zapisu radiowego na
znacznikach CondID ®

Test uderzeniowy 1 metra zgodnie z IEC 60079-0

Ciezar okoto 800 g
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Alarm pasma w widmie SPM HD
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Pomiar predkosci 1-120 000 obr/min.

Przetadowanie tysigcy punktow pomiarowych
Funkcja stetoskopu, stuchawki
Automatyczny test linii przetwornika

Zapis gtosowy komentarzy

Wybér jezyka
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Pomiary 3-kierunkowe drgan

www.asinstrument.com.pl

]m]m]i
Widmo z symptomem przektadni

T T T
507 Hz

www.asinstrument.eu





